FS-EP TS55/TSC55 15 Teces

FESTOOL

FS-EP TS60 L%

Sége einstellen /
Setting the saw ™

Eintauch-Positionsanzeiger einstellen /
Setting the plunge position indicator ™
Arbeiten /
Working ™

Arbeiten bei randnahen Ausschnitten /
Working with cut-outs close to the edge ™

Arbeiten mit Schnittbreitenanzeiger /
Working with a cutting width indicator ™

Quick Guide Video
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Sige einstellen /
Setting the saw
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Eintauch-Positionsanzeiger einstellen /
Setting the plunge position indicator ™
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Schnitt durchfiithren /
Making the cut ™







Schnitt durchfiihren /

Making the cut ™
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Arbeiten /
Working ™
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Arbeiten bei randnahen Ausschnitten /
Working with cut-outs close to the edge ™
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6 Arbeiten mit Schnittbreitenanzeiger /
Working with a cutting width indicator ™

\ Schnittbreite /
cutting width 7
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Einstellen / Setting ¢
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.@. Tauchschnitt durchfiihren /
Making a plunge cut **




Positionieren /
Positioning *°
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Schnitt durchfiihren /

Making the cut ™
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Arbeiten / Working "
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Réglage de la scie

Réglage de la position de plongée

Utilisation

Utilisation pour des découpes prés des bords
Utilisation avec un indicateur de largeur de coupe
Réalisation d'une coupe

Largeur de coupe

Réglage

Réalisation d'une coupe plongeante
Positionnement

PUBuLon Tou nploviol

PUBpLon Tng duatagng BuBLong

Epyaoia

Epyaoia otnv konn avolypdtwy kovrd oto neplBmplo
Epyacia pe évoel§n nAdToug Komnng

ExTtéAeon kKonng

MAdTog Konng

PUBpon

EktéAeon BuBizopevng Konng

TonoBétnon
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Ajuste de la sierra

Ajuste del posicionador de inmersion
Trabajo

Trabajo con recortes cerca de los bordes
Trabajo con indicador de anchura de corte
Realizacion del corte

Anchura de corte

Ajuste

Realizacion del corte de incision
Posicionamiento

Sae reguleerimine
Sukelduspositsioneerija reguleerimine
Téotamine

Tootamine servaldhedastel valjaldigetel
Tootamine oikelaiuse naidikuga

Loike teostamine

Loikelaius

Reguleerimine

Sukelloike teostamine
Positsioneerimine

*

-

[

*3

*

&£

*5
*6

*

3

HacTpoiika Ha umpkynsipa

HacTpoiika Ha NoTbBaLLMS NO3ULMOHMPALL, ENeMEHT
LenHoctn

[eiHocT npu napesun 6ansko ao pbba

[leHOCTU C MHAMKATOP 3a LUMPWHA Ha cpe3a
M3BbpLuBaHe Ha cpes

Spessore lama

Sahan saataminen

Upotuskohdistimen saataminen

Tyoskentely

Tyoskentely, kun reunan lahelld on aukkoja
Tyoskentely leikkuuleveyden osoittimen kanssa
Leikkaaminen

Sahausuran leveys

8 Hactpoika 8 Saataminen

" M3BbpLUBaHe Ha NoTbBALL, Cpe3 " Upotusleikkaaminen

*10 Mo3nuymoHrpaHe *10 Kohdistaminen

" IFEENL 1 Namjestanje pile

2 iﬁ%ﬂ])\iﬁ% *2 Namjestanje elementa za pozicioniranje uranjanja
= T 3 Rad

* SEIENIE] * Rad kod izreza blizu ruba

s gﬁﬁ%g'}ﬁg?ﬁﬁéﬁlﬂf *5 Rad s pokazivacem Sirine reza
© JUTHIE *6 Rezanje

7 {IEITRE "7 Sirina Jreza

s JEE '8 Namjestanje

* PUTHARIE *® Rezanje uranjanjem

10 B L *10 Pozicioniranje
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Nastaven/ pily

Nastaveni polohy zanoreni
Prace

Préace u vyiezl blizko kraje
Prace s ukazatelem Sitky rezu
Provedeni Fezu

Sirka Fezu

Nastaveni

Provedeni fezu zanorenim
Nastaveni polohy

A flirész beéllitasa

A merild pozicionald beallitasa
Munkavégzés

Munkavégzés szegélyhez kozeli vagasokkal
Munkavégzés vagasszélesség-jelzékkel
Vagas végrehajtasa

Vagasszélesség

Beallitas

Meril vagas végrehajtasa

Pozicionalas
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*10

Indstilling af saven

Indstilling af dykningspositionerer
Arbejde

Arbejde ved kantnaere udskaeringer
Arbejde med snitbreddeviser
Udfgrelse af snit

Snitbredde

Indstilling

Udfgrelse af dyksnit

Positionering

Impostare la sega

Regolare il posizionatore a immersione

Lavoro

Lavorare con tagli vicini al bordo

Lavorare con l'indicatore della larghezza di taglio
Esecuzione del taglio

Spessore lama

Regolazione

Esequire un taglio ad affondamento

*10 Posizionare
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Ajustar a serra

2 Ajustar posicionador de incisao

*? Trabalhar

*4 Trabalhar em recortes junto aos bordos

*5 Trabalhar com indicador de largura de corte
*¢ Realizar o corte

*7 Largura do corte

8 Ajustar

*? Realizar corte de incisao

*10 Posicionar
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Pjaklo nustatymas

|gilinimo nustatymo jtaiso nustatymas
Darbas

Darbas su iSpjovomis prie pat krasto
Darbas su pjavio plocio matuokliu
Pjavis

Zagéjuma platums

Nustatymas

Igilinamasis pjavis

Padéties nustatymas

"1 Reglarea ferastraului

*2 Reglarea pozitionatorului de patrundere in material
"3 Lucrul

*4 Lucrul la decupajele din apropierea marginilor

"8 Lucrul cu indicatorul [&timii de taiere

¢ Efectuarea taierii

7 Latime de taiere

"8 Reglare

*9 Efectuarea taierii cu patrundere in material

*10 Pozitionare
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Z3aga iestatiSana

legremdésanas pozicionétaja iestatiSana
Darbs

Darbs ar izgriezumiem tuvu malai

Darbs ar griesanas platuma raditaju
Griezuma veikSana

Pjavio plotis

lestatiSana

Gremdzagéesana

Pozicionésana

*1 Nastavenie pily

*2 Nastavenie prvku pre umiestnenie zanorenia
*3 Praca

*4 Praca pri vyrezoch blizko pri okraji

*5 Praca s indikatorom Sirky rezu

*¢ Vykonanie rezu

*7 Sirka rezu

8 Nastavenie

*? Viykonanie rezu so zanorenim

*10 Nastavenie pozicie
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Stille inn sag

Stille inn dykkposisjonerer
Arbeid

Arbeid med kantnaere utsnitt
Arbeid med kuttbreddeindikator
Gjennomfgre kutt

Snittbredde

Stille inn

Gjennomfgre dykk-kutt
Posisjonere

*1 Nastavitev Zage

*2 Nastavitev poloZaja za potopni rez
3 Delo

*4 Delo z izrezi tik ob robu

*5 Delo s prikazom Sirine reza

*6 Izvedba reza

7 Sirinareza

"8 Nastavitev

9 |zvedba potopnega reza

*10 Nastavitev poloZaja
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Zaag instellen

Invalpositioneerder instellen
Werkzaamheden

Werken met uitsparingen dicht bij de rand
Werken met zaagbreedte-indicator
Zaagsnede uitvoeren

Zaagbreedte

Instellen

Invalzaagsnede uitvoeren

Positioneren

*1 Stilla in sdgen

*2 Stélla in sankpositioneringen
" Arbeta

* Arbeta naravaggen

*S Arbeta med snittbreddsvisning
*6 Saga

*7 Snittbredd

'8 Stallain

9 Gora sanksnitt

10 Positionera
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*6
*7
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Ustawianie pilarki

Ustawianie znacznika zagtebienia
Czynnosci

Prace z wycieciami blisko krawedzi
Prace ze wskaznikiem szerokosci ciecia
Wykonanie ciecia

Szerokos¢ ciecia

Ustawienie parametréow

Wykonywanie ciecia wgtebnego
Pozycjonowanie

1"
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